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Aquastore de Mexico cumple con la norma
NMX-R-077-SCFI-2015
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Somos una empresa lider en el mercado de sistema de
tanques de almacenamiento de agua; y tanques para plantas
de tratamiento de aguas y aguas residuales.
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ALMACENANDO EL FUTURO DE MEXICO




—~ AQUASTORE’
DE MEXICO

AQDM se dedica al diseno, manufactura
y construccion de tanques de
almacenamiento de agua y de plantas
de tratamiento de aguas y aguas
residuales. Nuestro sistema de tanques
de VIDRIO FUSIONADO AL ACERO para
almacenar agua potable y aguas resid-
uales, es el mas avanzado en el mercado:
garantizamos cero fugas, cero grietas,

cero corrosion y los costos mas bajos de

LA MEJOR CONSTRUCCION.

Nuestros ingenieros profesionales
disefian y certifican la cimentacion y la
losa de los tanques de acuerdo con la
norma mexicana NMX-R-077SCFI-2015, o
cualquier otra norma requerida. La
construccion y la losa de los tanques es
realizada por mano de obra mexicana
certificada en fabrica, y especializada en

el manejo de las herramientas de

mantenimiento. construccion y gatos hidraulicos. Estos

gatos hidraulicos nos permiten construir
los tanques en corto tiempo, produciendo

ahorros de estadia en campo.

Grupo Bargo de México desarrolla soluciones integrales para el
almacenamiento de agua, respaldados por experiencia, capacidad técnica
y una solida presencia en el mercado mexicano.

Como parte de nuestra oferta, trabajamos en conjunto con AQDM, empresa
establecida en Monterrey, Nuevo Ledn. Esta colaboracién nos permite
sumar experiencia especializada y capacidades técnicas para ofrecer a
nuestros clientes soluciones mas completas y eficientes en la construccion
de tanques.

La experiencia de AQDM representa un importante respaldo para Grupo
Bargo. A lo largo de su trayectoria, ha participado en la construccion de mas
de 300 tanques en México, incluyendo proyectos de gran escala como
cuatro tanques de 12,500 m? para el Acueducto de la Ciudad de Querétaro.
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— MATERIAL Y PROCESO

Los tanques Aquastore® se diseian, manufacturan y construyen cumpliendo con

B
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la norma mexicana NMX-R-077-SCFI-2015.

VITRIUM EN

El material “VITRIUM EN” tiene una superficie
dura, lisay sin poros que impide la
acumulacion de bacterias, hongos y grasas;
convirtiéndolo en un material 100% ecoldgico

y como el méas éptimo para almacenar agua.
@ Proceso de fusionado 3 capas 1 fusion.

Cero Holidays (discontinuidades).
Recubrimiento en los bordes (Edge Coat).
Prueba de imperfecciones a 1,100 v.
Material liso, duro, inerte y sin poros.
Impermeable a liquidos y vapores.

Nunca se agrieta y no necesita repintarse.

No se oxida.

B Qe O

MANUFACTURA

En nuestro proceso de manufactura las [aminas
de acero con dimensiones de 2.74 metros por 1.53
metros pasan por un proceso de limpieza a base
de un granillado de particulas de acero y se

limpian con cepillos de cerdas de acero.
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Después de este proceso las ld&minas pasan por
nuestra PRENSA, que es la mas grande en los
Estados Unidos, la cual puede realizar 133
orificios a cada ldamina y puede hacer 7 [aminas
por minuto con una fuerza de 2,500 toneladas por

pulgada cuadrada.

RECUBRIMIENTO

Todas las laminas reciben una capa preliminar de
vidrio niquel catalitico en ambos lados. Se deja
secar al aire de acuerdo con la norma mexicana
NMX-R-077-SCFI-2015 y se aplica una segunda
capa de vidrio poroso de azul cobalto en ambos
lados de las laminas.

Las [&minas reciben un recubrimiento final extra de
color blanco de didxido de titanio inorganico en la
superficie interior incrementando el recubrimiento
de vidrio fusionado a 18 mils.

Luego las laminas pasan por el horno a 890 C°,
(1,500 F°), donde ocurre la fusién del vidrio al
acero, adhiriéndose  estrictamente  a  los
procedimientos de control de calidad de procesos
del fabricante, incluyendo el tiempo de fusion, la
humedad del horno, el control de la temperatura, etc.
El espesor minimo del recubrimiento interior es de

18 mils. El espesor minimo del recubrimiento

exterior seco es de 11.0 mils.



MATERIAL Y PROCESO

—=EDGCOAT II™

EDGECOAT II™ es el resultado del
compromiso que CST tiene con el programa
de continuo desarrollo y mejora de este
producto. La tecnologia de innovacion
continua EDGECOAT es el UNICO proceso en
el mundo que ofrece una éptima
encapsulacion en los 4 lados de los bordes
de las l[aminas. : :
CST tomd la mejo

ogia del mundo de

ejord con el EDGECOAT |I™

I
L — — - Altacalidad de acabado.

Sin bordes filosos en las l@minas del

——————— tanque, eliminando peligros de

seguridad.

5 milésimas de pulgada de

—————————— encapsulacién de vidrio en cada

borde de las l[dminas.

El vidrio se aplica en todos los 4

—————————————— borde de las l[aminas ofreciendo la

mas alta proteccion.

EL PROCESO DE EDGECOAT
INCREMENTA LA VIDA UTIL DEL

TANQUE A MAS DE 50 ANOS

{QUE ES EL EDGECOAT?

Las l[aminas con las cuales se construyen los
tanques Aquastore’ pasan por el proceso
patentado EDGECOAT en donde se biselan los
bordes y luego se les aplica termalmente una
aleacién de acero inoxidable. Este proceso se
realiza con el objetivo de que el vidrio se
pueda fusionar al acero en los bordes y que
no sea un sellador el cual proteja los bordes

de la corrosion.

Otros fabricantes deben recubrir los bordes
con sellados aplicados en campo, el sellador
en su proceso natural se expandey se contrae
con los cambios climaticos y eso genera que
penetre la humedad en los bordes

provocando la rapida expansion del éxido.

Siguiendo las directrices (PEI-101) del
Instituto de la Porcelana y el Esmalte, los
bordes de las |[Aminas con EDGECOAT [I™son
redondeadas mecanicamente a unos radios
especificos que producen una maxima
adherencia del vidrio al acero.

Esta combinacién produce la maéxima

resistencia a la corrosion del recubrimiento de

vidrio Vitrum™ con la mejor proteccion en

cada [dmina incluyendo las ldminas de los

pisos.
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DETALLE DE ESPECIFICACION

Los bordes de las laminas son redondeadas
en perfiles de acuerdo al manual técnico
PEI-101 del Instituto de la Porcelana y el
Esmalte, para permitir el mismo recubrimiento
de vidrio en los 4 bordes de las laminas y
obtener asi la encapsulacion total de los bordes
de las [aminas con el espesor éptimo de vidrio
para la completa proteccion del borde de las

[dminas.

CALIDAD

A mediados de los 90’s, CST detect6 la necesidad
de proteccion de los bordes de las [aminasy que
el sellador no era una forma suficiente de
proteccion. Con una gran inversion en
investigacion, ingenieria y tecnologia de punta
en manufactura, se desarrollé el primer y Unico
sistema de recubrimiento de bordes de l[dminas.
CST es la uUnica compafiia de tanques
empernados que ofrece este proceso y este

alto nivel de calidad de producto.

CST continda invirtiendo en el mas alto nivel de
investigacion y desarrollo (R & D por sus siglas
en inglés), para el mejoramiento constante del
producto. Nuestro compromiso al cliente
sigue siendo el ofrecer la mejor calidad de
producto disponible en el mercado actual
para todas las aplicaciones de agua y aguas

residuales.
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AVANCE DE TECNOLOGIA DE RECUBRIMIENTO

EDGECOAT II™ - Nuevo Otros
LAMINAS Todas las laminas rectangulares | Ninguno
Radios concebidos de acuerdo
PERFIL BORDE a las directrices del Instituto | Ninguno
de la Porcelana y el Esmalte
RECUBRIMIENTO |5 iis de recubrimiento de vidrio Ninguno

BORDE




DOMOS Y CUBIERTAS GEODESICAS DE ALUMINIO

OPTIDOME®

El OptiDome® es la proxima generacion de domos geodésicos de CST. Combinan
caracteristicas superiores e incorporan la experiencia e ingenieria del Temcor y
Conservatek®. OptiDome® marca un nuevo estdndar en tecnologia de cubiertas de
ingenieria en aluminio.

CST es el tnico manufacturador de domos que ofrece un disefio que no
requiere sellador externo en los nodos.

BENEFICIOS DE OPTIDOME®

Cada cubierta CST de aluminio es disefiada a
01 la medida para cumplir con los
requerimientos especificos de cada proyecto.
Diseflada para cualquier carga de nieve,
viento o cargas de capacidad suspendida asi
como también factor de “luz-a-subida”
(span-to-rise). Con la habilidad de cubrir una
luz libre de 274 metros o mas, OptiDome®
ofrece un rango amplio de aplicaciones sin
vigas, viguetas o columnas antiestéticas.

02 El nicleo de OptiDome® es la super o CST ha combinado el disefio de domos con
materiales e ingenieria moderna para
producir el disefio de domo geodésico de
incrementa el drenaje del agua y elimina el aluminio con liston al ras, el cual ofrece
significativas ventajas econémicas.

tecnologia de liston al ras. Este sistema

encharcamiento, inclusive en disefio de bajo
perfil, proporcionando asi una cubierta
totalmente impermeable. Contando con un

disefio de empacadura encerrada, el liston 04 Ademas del optimizado disefio y la superior
: . tecnologia de sellado, el OptiDome® tiene un
proteje al sellador de los rayos ultravioleta y s
acabado estético.

de su degradacion.



DISENO EFICIENTE.
APARIENCIA DISTINTIVA.
INSUPERABLE EN
VALIA.

CALIDAD Y

El avanzado diseno del OptiDome® de CST
cumple con los ultimos requerimientos para el
pandeo torsional del Manual de Diseno del
Internacional de

Aluminio, el Cédigo

Construccion y la Norma Mexicana

NMX-R-077-SCFI-2015.

COMPONENTES

SUJETADORES
SELLADOS

DE ACERO
INOXIDABLE

LISTON AL RAS

PANELES DE ALUMINIO |

DE DOBLE ALMA EMPACADURA DE

SILICON NO EXPUESTA

VIGA-I DE
DOBLE ALMA

VIGA CAJON EXTRUIDA ‘
DE DIBLE ALMA

D€ MERICO
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La tecnologia de Liston al ras del OptiDome®
incrementa el drenaje de agua y elimina el
encharcamiento, inclusive en los disefios de bajo
perfil, proporcionando asi, una solucion
totalmente impermeable.

Los sujetadores sellados de acero inoxidable dan
mas seguridad para una conexion impermeable y
una gran resistencia a la corrosion.

Contando con un disefio de empacadura de
silicones que no esta expuesta a los elementos, el
liston protege al silicon de la exposicion de los
rayos ultravioleta y de la degradacion del sello.

La VIGA | de doble alma, combinada con el factor
de resistencia-peso del aluminio, ofrece un
comportamiento  confiable  bajo  rigurosas
condiciones ambientales, como altas cargas de
nieve y altas velocidades de viento.

La viga cajon extruida previene las fallas
producidas por el pandeo torsal con menos
material que la VIGA | de doble alma.

Los paneles de aluminio son livianos y ofrecen:
una resistencia superior a la corrosion, bajo
mantenimiento durante su vida Gtil, construccion
rapiday de bajo costo; y reciclaje del 100%.



TECNOLOGIA EN ALMACENAMIENTO DE AGUA

LOS SISTEMAS
BASICOS DE AQDM

INCLUYEN:

01 PrROTECCION

CATODICA

Un sistema de proteccién catédica de un
tanque de Aquastore® usa anodos de
sacrificio para proteger las barras de
refuerzo, mitigar la  corrosion vy
proporcionar proteccion a las superficies

02 VENTILACION POR

GRAVEDAD

La ventilacion por gravedad del tanque
Aquastore® es disefiada para permitir el
intercambio de aire durante el llenado y el
vaciado. Estan equipados con una malla
anticorrosiva que impide el acceso a aves e

internas sumergidas del tanque. Es insectos.
incorporado en la garantia del tanque
Agquastore®.
03 ESCALERA, CAJA Y 04 enTRADA 05 HARDWARE
PLATAFORMA HOMBRE LATERAL Y SELLADORES

Las escaleras del tanque Aquastore® son Las entradas hombre de los tanques El hardware y los selladores para el

construidas con rieles y peldafios de ensamble de

Aquastore® estan disefiadas de acuerdo a
la norma mexicana NMX-R-077-SCFI-2015.

Son de 24 pulgadas (61 cm), 30 pulgadas
(76 cm) o de 36 pulgadas (91 cm) de

didmetro y son fabricadas con galvanizado cubierta

Aquastore® son
aluminio con jaulas galvanizadas en proporcionados con cada orden. Tipos

caliente y plataforma de descanso. especificos, tales como los selladores
Escaleras con jaula de seguridad y puertas resistentes al cloro o el hardware con
con cerradura. protectora,  capuchones o
en caliente o acero inoxidable. protectores de plastico para las cabezas de
los tornillos, son hechos para la aplicacion

individual.
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TECNOLOGIA EN ALMACENAMIENTO DE AGUA

OPCIONES
ADICIONALES

Y ACCESORIOS

COLORES

Azul Cielo

9fupo
argo
D€ MeXICO
S.A. DE CV.

Accesorios adicionales estdn disponibles para
cumplir las necesidades de uso y de

especificaciones. Los accesorios incluyen:

« Colores « Camino de techos, rieles y
« Capuchonesy Sellador  escaleras

+Boquillas « Indicadores de nivel

- Bafes

Verde Foresta Blanco

El colorinterior siempre es blanco.

CAPUCHONES Y SELLADOR

Durables capuchones de plastico para
los pernos que ofrecen proteccion
adicional contra el clima y la corrosion.
Para aplicaciones especializadas, estan
disponibles selladores alternativos.

CAMINOS, RIELES Y
ESCALERAS

Una opcion para la escalera estandary la
jaula de seguridad es un camino y una
escalera. Los caminos de Aquastore® son
de acero galvanizado en caliente y son
apropiados para situaciones cuando el
acceso superior al tanque es requerido.

* Los colores representados no son reproducciones exactas pero son buenas representaciones de los colores disponibles.

INDICADORES DE NIVEL

Durables y funcionales, los indicadores
de nivel de liquido son unas opciones
utilitarias que pueden ser instalados
como parte de la operacion de
ensamble.

BOQUILLAS Y BLAFES

Las boquillas y bafles estan disponibles
dependiendo del uso y especificaciones del
tanque. La flexibilidad de ingenieria permite
que estos accesorios sean incorporados en
todos los disefios de tanques.

10
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AQUASTORE® DE MEXICO

PROCESO

El sistema de tanques empernados de Aquastore® ofrece grandes ventajas que se

traducen en ahorros monetarios considerables en su proyecto.

CUMPLIENDO LA NORMA

En nuestro proceso hacemos una prueba de 1,100
voltios a las [aminas cumpliendo con la norma
mexicana NMX-R-077-SCFI-2015 para determinar la
resistencia del revestimiento y podemos producir

[dminas de cero Holidays.

Garantizamos que la fusion del vidrio al acero en
las superficies interiores y exteriores, no se

corroera durante un periodo minimo de 5 afios.

O

=

LLAVE EN MANO

Nosotros ofrecemos un paquete de gran valor
agregado de disefio, suministro y construccion bajo
la modalidad “Llave en Mano” de tanques de vidrio
y Dioxido de Titanio interno fusionados al acero
(3CIF= tres capas una fusion), y el proceso “EdgeCoat”

en los bordes de las [aminas, incluyendo el disefio y
construccién de la cimentacion y la losa cumpliendo

con la norma mexicana NMX-R-077-SCFI-2015, la
estructura del tanque, y el suministro e instalacion de

todos los accesorios del tanque.

SELLADOR

El sellador de juntas traslapadas es de un compuesto de
poliuretano de un solo componente y curado contra la
humedad. El compuesto sellador es adecuado para el contacto
con agua potable y cumple la norma 61 para aditivos de

ANSI/NSF.

El compuesto sellador se usa para sellar las juntas
traslapadas, las conexiones empernadas vy los bordes de las
[dminas. Después de su curado, el compuesto sellador
adquiere una consistencia similar al cauchoy tiene adhesion
excelente al recubrimiento de vidrio, bajo porcentaje de
encogimiento y es adecuada para aplicacion interior y

exterior.

El compuesto sellador se [lama
Manus-Bond 75-AM  Sellador
Adhesivo, con resistencia al
cloro residual hasta 100 ppm.

Velocidad de curado

a 230G, (73 oF), y 50% de humedad relativa.
Tiempo de secado al tacto:

6a8horas.

Tiempo de curado final:

10 a 12 dias.

D€ MERICO
$.A. DE CV.



AQUASTORE DE MEXICO

PORTAFOLIO

ACUEDUCTO II
QUERETARO

CIAQSA 4 Tanques
Modelo 17119 WTCF de 12,500 m?
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AQUASSTORE

MITRAS Il - MONTERREY
SADM Modelo 7028 WTCF de 3,089 m?®

MITRAS | - MONTERREY
Intervisa Modelo 10919 WTCF de 5,000 m?

ACUEDUCTO Il - QUERéTARO
CIAQSA 4 Tanques Modelo 17119 WTCF de 12,500 m?




PASTOR LOZANO - REYNOSA
Modelo 8128 WTGF de 4,160 m?

FEDERALISTAS - GUADALAJARA
SADM Modelo 7028 WTCF de 3,089 m3

TIERRAY ARMONIA - GUADALAJARA
SIAPA Modelo 4829 WTGF de 1,500 m®




ACERCA DE

—~ CST COVERS

CST es el lider mundial en el disefio, fabricacion y construccion de

domos y cubiertas de aluminio a la medida y estructuras para

aplicaciones arquitectonicas, ambientales e industriales.

CST Covers ha suministrado mas de 15,000 cubiertas y
domos en mas de 90 paises diferentes y ofrece mdltiples
disefios estructurales de aluminio de alta resistencia,
incluyendo las clpulas, bdvedas, cubiertas planas
extruido, panel, cubiertas de armadura compatibles,
estructuras

especiales, asi como  productos

personalizados disefiados especificamente para los

clientes que necesiten aplicaciones verticales y overhead.

La compafiia tiene instalaciones de fabricacion y centros
de disefio técnico en Gardena, California; Conroe, Texas; y
Rincon, Georgia. La compafiia tiene su sede central en las

afueras de la planta de Conroe, TX.

CST COVERS fue creado por la fusion de Temcor y
Conservatek, las dos empresas lideres en estructuras de
aluminio en el mundo. CST INDUSTRIES adquirié estas
empresas en 2009 y 2010.

CST COVERS han sido disefiados para cargas de nieve de hasta 165 libras por

COVERS

pie cuadrado y cargas de viento de hasta 150 kilometros por hora.

Nuestro disefio de panel, que es Unico, esta especificamente disefiado para

soportar cargas de hasta 500 libras por pie cuadrado. Tenemos la capacidad

para disefiar clpulas de hasta 1000 pies de diametro.
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CONSTRUCCION MAS
RAPIDA Y A MAS BAJO
COSTO.

El disefio creativo y los componentes ligeros
permiten que su instalacién sea en 1/3 del
tiempo necesario para instalar otros sistemas
de cubierta. Necesita menos tiempo, mano de
obra y equipos para combinar un bajo costo

total de la instalacion.

FLEXIBILIDAD DE DISENO

Los excelentes parédmetros de rigidez y peso; y
los creativos disefios de los componentes, no
se pueden conseguir con otros materiales, sélo

con el aluminio.

El disefio estructural ofrece muchas ventajas.

Utilizando las variaciones de las propiedades
de la geometria geodésica, nuestros domos se
caracterizan por su capacidad para cumplir
con exigentes requisitos de la carga en directo,
proporcionando mayor rigidez y resistencia,
libra por libra, que cualquier sistema de

domosde otra geometria.

DOMOS Y CUBIERTAS
GEODESICAS DE ALUMINIO

Los domos geodésicos de aluminio son la
solucién perfecta para cubrir cualquier
aplicacion de almacenamiento. Las estructuras
de los domos de aluminio son superiores a los
disefios de los demés de materiales

alternativos, debido a:

D€ MERICO
$.A. D€ CV.

a Cubierta de Domo

RESISTENCIA A LA CORROSION
El aluminio es inherentemente resistente a la corrosién en comparacién a
otras aleaciones. Su duracidn sera la de la vida Gtil de la estructura, y no

necesita ser pintado o repintado para protegerlo de la atmdésfera.

BAJO COSTO DE MANTENIMIENTO DE POR VIDA.

SIN CORROSION
Sin corrosién o la necesidad de volver a pintar para proteger la estructura
con el tiempo, hay poco o nada de mantenimiento asociados con una

cubierta o domo de aluminio.
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ALMACENANDO EL FUTURO DE MEXICO




AL R O X

Hoy, damos un paso adelante al extender
- nuestros servicios, ofrecer nuevas opciones
y globalizar nuestra red de proveedores,
E U R O G LAS S consolidando un modelo de ingenieria integral
que responde a las necesidades del mercado
actual.

En esta linea utilizamos tecnologia de
recubrimiento vitreo EUROGLASS®, desarrolla-
da conforme a las guias de la European Enamel
Authority (EEA).

Aquastore EUROGLASS tiene su origen en Austria, gracias a nuestros proveedores nos posicionamos con

liderazgo en la fabricacién de tanques de vidrio fusionado al acero bajo certificaciones europeas EEA y

normas internacionales.

La marca Aquastore EUROGLASS® combina la tecnologia de fabricacion europea con la solidez operativa y
conocimiento local de Aquastore de México, ofreciendo una nueva generacion de tanques de vidrio fusiona-

do al acero con desempefio comprobado.




AQUASTORE EUROGLASS

— MATERIAL Y PROCESO

Ingenieria que impulsa el acceso al agua en todos los sectores, con una solucion estructural de

B

alto desempeiio para el futuro de México.

El proceso EUROGLASS® consiste en la fusion térmica del
vidrio con el acero a mas de 840°C mediante aplicacion

electrostatica de esmalte en polvo.

El resultado es una capa vitrea homogénea, resistente a la

corrosion, impermeable y de acabado completamente liso.

MANUFACTU

Cada tanque Aquastore EUROGLASS® se fabrica bajo un
proceso que combina ingenieria mecénica avanzada con un
recubrimiento vitreo aplicado y fundido, asegurando una

superficie anticorrosiva.

« Acero esmaltable de alta resistencia (340-820 N/mm?)
conforme a EN 10025y EN 10346.

9rupo
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Disefiados bajo los estandares EN 28765, AWWA D103 y
EUROCODE, los tanques Aquastore EUROGLASS® integran
precision estructural europea y adaptabilidad a las condi-
ciones mexicanas para asegurar una vida Util superior a 35

afos.

Paneles vitrificados de 2 a 12 mm de espesor.

O:. Pernos inoxidables y juntas EPDM de alta resistencia.

N
Si

@ Bordes redondeados que optimizan la adherencia

del vidrio.

Pulido mecénico y bordes redondeados para maxima
adherencia del vidrio.

Aplicacion  ElectroFusion System y fusién térmica
controlada.

Inspeccion dieléctrica a 700-1100 V para garantizar una
capa vitrea sin defectos.

Proteccion perimetral o de bordes contra corrosion vy

dafios.
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AQUASTORE EUROGLASS

SISTEMAS DE ENSAMBLE

PRECISION QUE GARANTIZA ESTANQUEIDAD Y ESTABILIDAD.

Los tanques Aquastore EUROGLASS® se ensamblan
con sistemas estructurales disefiados para adaptarse a
distintos tipos y condiciones de terreno.

Cada detalle - desde la base hasta la union entre pane-
les - ha sido desarrollado para ofrecer maxima durabili-
dad, sellado hermético y una instalacion rapida vy

segura.

®

Starter Ring, cimentacion construida mediante la
instalacion de un anillo de comienzo embebido en

concreto.

Cumplimiento con AWWA D103 Seccion 13.4.6, garan-
tizado estanqueidad total y resistencia estructural.

Ensamble modular con pernos de acero de alta
durabilidad.

Disefio estructural badado en AWWA D103y Eurocode
para cargas de viento, sismo y presién hidraulica.

Instalacion libre de soldaduras, permitiendo montaje

en tiempos reducidos y mantenimiento minimo.




AQUASTORE EUROGLASS

—~ DURABILIDAD Y CALIDAD

INGENIERIA DISENADA PARA DURAR MAS DE TRES DECADAS

Cada componente de los tanques Aquastore EUROGLASS® esta certificado conforme a las normas
EN 28765, AWWA D103 y EUROCODE, asegurando un rendimiento confiable por més de 35 afios. Su
recubrimiento confiable pro mas de 35 afios. Su recubrimiento vitreo fusionado al acero ofrece una
resistencia inigualable frente a la corrison, el desgaste quimico y las condiciones ambientales

extremas.

FUSION PERFECTA

Capa vitrea uniforme de 0.18 a 0.5mm fusionada a mas de 840°C.

PROTECCION TOTAL

Resiste condiciones extremasy pH de 2 a 11, sin perder color ni integridad.

CALIDAD GARANTIZADA

Cada l[dmina supera pruebas de voltaje de hasta 1,100V, asegurando cero imperfecciones.

CUIDADO MiNIMO

Superficie inerte que no requiere pintura ni mantenimiento durante décadas.
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(M3/CBM)
Tank Heigts
149m[293m[437m[ 581 m[725m[860m] 1013 m[ 11,57m [ 301 m[ 1445 m] 15,00 m [ 1733 m[ 10,77 2] 20,28 m [21,65m] 23,00 m] 2453 m[ 2597 m
LRing | 2Ring | 3Ring | 4Ring | SRing [ 6RIng | ?Ring | BRing | 9Ring | 1ORIeg | 14 RIny | 12Ring | 13Ri=g | 14RIng | 13Ring | L6RI=g | 17 Rinp | 18 RIng
I[orpn | eot) 40,00 m| 1.495| 3.508 sans| 6524 0734
s/ S0 078 nos 4000 m| 1408 3.08] s8] es24] 0.73¢
s|2per|70s) 39.00m | 1422] 3a42] 4ze2| o3| o0.%03] 10028
Ilopee|so|3867m| 1.997] 3c08] 47| 64| o063 9ms2
S| 70PWR | 7as| 3800m | 1.3%| 2503 4e1¢] o0 7202 9.
Ilepn]set] 3733m| 1303 207 4sss] o032 7208] 9,04
sizarpr[7as) 37,00m | vaoo| 2me| 4| se2a| 747|902
I[SAPNR | oal| 3600m | 1.213] 2.477] 4043 seo8| 7.07| 0.440
5[ 7200R)| 724] 38,00 m | 1,203] 24677 4343] 5.£08| 7.074] 0,540
s|2ppe |20 3500m| 1248 2.530] o016 sw0i| ec0r] 007
I[52F%R | s | 3467m| 1323 2.402] 342 sa01] e.feo| 7910
s|corpn]ons| 3400m| 1000 2308 3498 scos o.no| 7617
D ||| soepr [ sot) 3335 m [ vo3s| 2395 3.2 4m08| eces| 723
| [s1¢0 PR oasl 3300m| 1ol 2.240] 3401] 43| sous| 7% a.430]
A |![400ER| 48] 3200m| %37 28] 327 44| sm0| o8] 7.0
M| earpr |oas| 3200m| o37] 218 3.273] 4an| seo0] o.an] .06
{6278 lo2e) 30,00m|  m9n| 1508 3072 4ase sa4e| e.ms| 7m0
E ([ msn o0 30,07m| o729 1a43] 3c08] 40%] 833 6307 7.0
T |s[eorpr|oos) 30,00m| oa1| vase| 2| 35| asis| som|  eod
E [I[44F%R | 44| 2033 m 204) 1707 2.7%0] 3.724] 4497 S0  &.043
R |5/ SRR [S0s] 2900m| 706|173 2408 3430 4.591| S.E43  64R3| 7444
I[a2ppn] 42 2800m| 735 1e19] 2006 3.ms] 422 saes| eos3] 6o
S| SOFPWR |sas| 2800m| 735 1.419] 2.508) 33| 42| s.a0b e.n% 6.5M0)
s|sappr|sas| 27,00m| 01 1s08] 2330 3ass] 3o 4m0s[  sea0]  e.sss
I{40ppn | o0 2667 m |  ¢o5| 1400 2.273) 3.097| 3e03| 4c08|  sav0l 6,394
5|58 |s2el 2600m| 632 19s| 2.061] 2028 3em0| d4ase| sam0|  sces] e
I[sopre|se|2533m| 00| 1.526] 2081) 2777 3.%08| 40| 408 seon|  e.ane|
sl |sosl 2500m| 4] 1301 1998|208 3a12] ads]  ams|  sev]  e23)
I[soriR | sel2400m| 538 1.290] 1m4| 2.008] 34| 38| 47| soos|  sa%0
5| 40 pon | ans| 24,00 m ml 1390 184 2.493] 3044 3me] 4447 s.m| 950
s|4oppe|das| 2300m| @4 1.003] 1401 2200] 2s08] 3408  4o0ma|  4c03]  sam] s
I[semr]sal2267m| 40| 1061 1e4] 2223 2.m04] 308 3087  4ms]  sa20 alugl
S| 4PPR |4ds] 2200m | 432 1000 Ls4V| 2005 2443 dame| 3w 4304] 401 53N
I s2ppn |32 2033m| 48| 0] 1ass| 19%0] 2.40¢] 2990  3si4]  4008]  4s43]  so0m
sla2piR |aas]2n00m | a12|  eu1| 1aw0| 1s08] 2407 2506 38| 3403]  40a| 4901 S0
Ifswepe|s2000m| 32| =] 1] 1om| 2003] 243  sos0] ] nops]  sdes] 4]
s|soppriqnsl2000m| 32| sl 12| noa| 208 2438 sos0]  sea| 3093 4| 4m08
sluorrr|sos| 1900m| 3] | 1as4] 12 1em| 2w m7| 3398 3eed| a2 4420 420
I[2oepn |20 1s07m | 6| 70| v vsos| vsoa| 298| 20| 3ces|  dam|  som| 4t m;l
5| rpr[s6s) 1800m| o3| eo| 1o3s| 1403 1o 2038 2501|268 3234]  se0|  3ger] 4334
orer|2a173sm| 203 21| g0 1m0 140 1s00] 23]  2es] 2090 3w 3em| 4010
s|vppr|sas[1700m| 20 sy <24 1asy] use] as0s| 22m|  2ses[  amss] sz sswm|  soes|  aan2
I{24ppr |26 1e00m| 2%| 20| a@ws| ra0s| 1wz re0r]  vom| 2208 z.sssl ane8| a3 34| s 4403|
sl2rer|alas00m| 2w s  as] wa0s] nwr| nger[  vom|  2a0e]  2sss] ames| a3 A s 4403
T FT BT ) I ) 2 I =T T ) Y I T ) T T b L)
I[22p00 [228] 1487m| 20)]  44¢] on]  om| 1am| a1y 1em 1504 2047 231|243 207 310 3364 3.007
slaopwe|2os] 3400m| 03| 408  d2y]  s4m| vomo] waea| asws| ums| aes| aam| 240 262 8@ 3008 329 3509
llaoree|200] 3333 m[ 08| sy s  we| o] wam|  aam[  sm]  aam| aom| 20 asm| 28w 2000 2901 3.0
sjaopwel2esl 1300m| ass[  s| sl za| o2 wana|  ases| veos| unedd) aom| 2008|2260 24R 2443] amal 3o s8]
loewe]ae| 3200m| 38| 97 ae0f e2as]  me| el na]  navs[ ey aae] a3 a0 20w 2292 24| 2sr 2040
slaappr|2as) 1200m| a38] a9y aeo|  e2as|  we|  ave|  namd]  navs| s asco] s a0z 2om)| 228 a8 2 2.40]  2.903
s|22ppp [22¢) 1000m| 13| %]  soy]  sas|  ee0| w7 034  1om| 10|  13es] 4o veto|  1ass 1892]  2.020  2a¢al  2.303]  2.440
1lloren|setf 1067m| 108|238  ws| @2 e w0 [ I T I I T T L] o] 209 2008 23
5| 20 por [ 208] 10,00 m os| 207 o] a3y s e  om 205 o0 1] 1224] 1330 1481 14l e 1m0y 1503 2006
114000 1] 933 m o | e | 4| sm|  em m gq{ o] 1067 n.ual 1244 1w e 1 1488 1080
sl wepe]sos| 9,00m % 167 z:«?l 3 4] % 625 77 039 o:o| 02| 003 14 167 3% 14 L] 1633
I[32ppR [ 121) 8,00m (7] IR (E T I 7] T (T I C77) T ml 74| osel o 1eo1|  noml  1ae x.m| 1.250
sl 16 i | ses BOOM oo 13 0] 27 s 422 & b 63 M 4 se| 910 1001 107  1ael 1218 130
s| 14008 | 24s] 7.00m 4 0 asy a2 ey s 3N a3 a0] s e  ess 1 o T 3 CH T
1l10epe] 100] 6,67 m a2 ol a4 o] a8 208 343 w3 adl A s ) 043 Iy 45 o8 4l [
s|12pp0 | 12e] 6,00m 36| v us| ass] w99 a3y 2w 319 390 40| 44 a2 [Te) 23 o4
([orre| @] 533m ] wl ol ] s 220 32 24 ng[ 343 30 413 M5 an [
S| 10PpR[10s] B00m | 23| sa|  oo| 108 33| des| _ 1p3| 233 ae0| _am| 308 34| 30 wi__aw| 4
Ileppe | @] 400m 18] 3] s e oy o8] 124 142 100 1m|  aos 214 P %0 20
sl ope | os] 400m 18 s s e| oy o8] 224 W 160 e I T T %0
1,49m [2,93m [437m |58t m|7,25m 869 m]1013m| 1157 m [1301m| 1445 1500m[ 1733 m| 10,77 es] 2021 [2165m|23,00e| 2483 m|2597m
1Ring [ 2Ring | 3Ring | 4Ring [ SRing | GRIng | 7Ring | BRing | 9Ring | 1ORI=g | 11 RIny | 12Ring | 13Ri=g | 14RIng | 15Ring | 16RIeg | 17 Ring | 18 Ring
Tank Heigits




)

Qrupo

Bargo
D€ MERICO
5.A. D€ CV.

DISTRIBUIDOR OFICIAL

Visita nuestra nueva pagina web: grupobargo.com:mx

Grupo Bargo de México S.A. de C.V . 331078 6800 Siguenos:
Palma Sola 1107 Col. Zona Insdustrial C.P. 44940

33 2628 2936
Guadalajara, Jalisco © OmDOQ /Grupo Bargo

N contacto@gbargo.com



